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Fat en t anme Idling 



Eaufbeuren f den 20*4 #1967 



Eupplung jftir eine *ug- und druck« 
feat e Yerbindung Ton stumpf ge*» 
stoBenen Bewehrungaataben* 



Die Erfindung betrifft eine Kupplung fttr elne sug— und 
druckfeete Yerbindung Ton stumpf geatoBenen Bewebrunge- 
etiben* 

Da die im Bauwesen Terwendeten Bewehrungaet&be nieht 
in unbegrenzter Lange zur Yerftigung atehen, 1st man 
gezwungwn. jedes Stabende entspreahend eeiner Bean* 
apruehung im Beton za verankern* 

Es ist oft erf orderlich, dafi man die Krftfte eines Be- 
wehrungestabea in einen anderen ttberleiten mufi* Dies 
gesehah bisher nit Hilfe von Uberdeekungeatttfien* deren 
Lange ran der Art der Beanspruohung und der lage der 
Bewehrungeatabe im Beton abhangig war* Eine weitere 
EraftUberleitungamSgliebkeit bestand in einer Stumpf- 
achweifiung der beiden Bewehrungaatabenden, aowie in 
der Au8flihrung eine 8 Schlauf enatoflee* Im MaseiTbau 
iat 68 oft unnmg&nglich, Arbeitqfugen im BetonkBrper 
Torzuaehen, an Stellen, an denerj der Bewehrungaetahl 
aehr atark beansprucht ist* Bachi den entapeehenden Yor- 
ecbriften iat jedooh ein GeneralstoB an jenan St alien 
unzuiaapig, was bedeutet, daB die Bewehrung mit einer 
oft aehr groflen AnachluBiange aua dem Torbetonierten 
- Tell herauasahauen mufl. Bine lange AnachluBbewehrung 
hat jedoeh oft fttr den apateren Weiterbau aehr at 8)1- 
rende Auawirkungen. Aua konatruktiven Grtinden i8t h&u- 
fig die Auaftthrung einer langen Ansohlufibewehrung nioht 
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aOglioh, In diesen fallen wurde bleher dar Sohlaufen- 
atoB oder der elektriaoh geachweiBte StuapfetoB auage- 
ftihrt. Dar Schlaufenetofl kann ala wollwertlge Kraftan- 
achluflaOgliohkeit angeaehen warden, allerdings let dar 
Arbeit a- und Mat erialauf wand f besondera bei angllagander 
Bewehrung, aufierordentltoh hoch, eodaQ diaaa Stoflaus- 
flihrung aahr unwlrtaohaf tlioh iat. Bala elektriaoh ge- 
eehweiBten Stuapf atofi dtirfen lm allgeaeinen nur 80jC 
dar sultlealgen Spannungen la Stoflbereich ala wirkeam 
angeaetat warden, aodafl auoh dleee 8toBauaftihrung ala 
unwlrteobaf tlioh betraohtet wardan aufi* 
Dar Erfindung liegt dla Aufgabe sugrunde, dla bai dar 
biaherlgen 8toflauablldung auf tretandan Mangel zxx ver- 
aindarn bxw« zu rermeldan* 

Dicoe Aufgabe wlrd erf indungegeaafl dadurch gelOat, dafl 
dla baldan Bewehrungeetabenden aittela einer krafttiber- 
iragendan Eupplung atuapf geatoBen warden* 
Fftr dlasa StoBauaf tihrung elnd alia la Bauweaen rerar- 
belteten Bewehrungeatabtypen mlt aufgearbeitetea Prof 11 f 
a,B f Hooken, geeignet, Dla lhpplung hat daa entaprachan T 
da Prof 11 daa au verblndenden Bawehrangaatabea mlt einer 
gewiaeen Mafltolerans In ihren Innanf lflohen eingearbel- 
tat* Durch die Mafitoleransen in dar Ectpplung wtirden bla 
fur Xraf taohlUaeigkelt dar baldan Terbundanan Bewehruga— 
atgbe geringa Yeraehiebungen entetehen, dla jedooh auf 
jeden Tall au wermelden Bind* Ana dlaaaa Grand wlrd 
swleehen dla Aufienf lSchen dar baldan Bewehrungaetaben— 
dan und dla Innenf laohe dar Knpplung aln toleransaus- 
glaiohander Kills toff elngebraoht* Dla XAnge und dla 
Querechnittsaiisbildung dar Enpplung ijt waltgahand ab- 
Wtngig woa aulfgearbeitetaa Prof 11 auf daa Bewehrungs- 
atab und Ton dar OrHBe dar zu iibertragenden Kraft* Ja 
et&rker die Prof ilrippe auf daa Bewehi-ungaatab auege- 
bildat iat f umeo ktlraar kann die Kupplung ausgefiihrt 
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werden. Die Krttfte werden Uber Abecheren der Profil- 
rippen auf die Kupplung ttbertragen. Hierbei gew&hr- 
leistet der toleransauegleichende FUlletoff eine gleioh- 
m&fiige Laetrerteilung auf die Profilrippen. Dar Pttll- 
atoff wird im plaetieoh- f ltiseigen Zuetand Tor der Mon- 
tage auf die Kupplung aufgebracht, und hftrtet nach einer 
bestimmten Zeit aue. Die Druckfestigkeit dee Pttlletoffe 
iet etwa eo groB wie die dee Bewehrungeetabee bzw. der 
Kupplung* Dureh die Font der Profilrippen erfolgt die 
Kraf tttbertragung unter Entetehung einer Kraf tkomponen- . 
ten ,die eenkreoht sur Bewehrungeetabachae gerichtet ^ 
iet. Die QrOfie dieafer Xraftkomponenten richtet eteh 
nach der Heigung der Profilrippen. Die Xraf tkomponente 
wird dureh den umsehlieBenden Baton, eowie dureh einen 
Klemmring aufgenowaen* Der ELemmring wird wMhrend der 
Montage aufgeaogeni er kann die Form einee geechloeee- 
nen- oder offenen Ringee haben* Handelt ee eich ua einen 
offenen Klemmring, so warden die RingkrHfte dureh eine 
entepreohende Teraohrau ,ung aufgenommen* 
Sofern der eine Bewehrungeetab rorweg einbetonierljbrird, 
nuB.daa aus den Beton heraueeehauende Bnde ror Verechmat- 
sung geachiltst warden. Dies geeohieht mit Hilfe einee 
oft wiedersurerwendenden Kunstetof fhutee. Dieeer Xunet~ 
at off hut wird bereite auf den Biegeplatz bei der Heratel- \ 
lung der Bewehrungeetab f orm aufgeaogen. 
Bin Aueftihrungabeiapiel der Erf indung ist in den Zeich- 
nungen dargeatellt und wird nachfolgend naher erleutert. 
Es zeigens 

Fig. I ein Kr&fte schema der Yerbindung, 
Fig. 2 eine LSngsaneicht der montierten Yerbindung, 
Pig. 3* eine isometrieche Darstellung (echematisch ohne 

Rippen) 

Pig. 4 einen Teillangsachnitt in Richtung A-A nach Pig. 5 
Pig. 5 einen Querschnitt in Richtung B-B nach Pig. 2*4 
In Pig. 2+3 sind die Einzelteile am deutlichsten zu 
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erkennen. So kann man auf den beiden Bewehrungsstaben- 
den (I) in Pig. 2 die fur die Kraf tube rt raging erfor- 
derlichen Prof ilripp^en (4) klar erkennen. Das gleiche 
Profil ist als Rille (5) in der Innenseite der Kupplung 
(2) eingearbeitet f natiirlich mit einer gewissen Maflto- 
leranz. In diesem angefiihrten Auefuhrungsbeispiel ist 
die Kupplung (2)^ aus zwei Halbschalen bestehend^ darge- 
stellt* Man kann ein beidseitiges konisches Anlaufen 
der Habschalen (2) zum Ende liin erkennen. Dieses Anlau- 
fen entspricht etwa dem Kraf tezuwachs in der Halbschale 
(2) und hat auBerden den Zweck, daB der Klemmring (3) 
auf keilender, d,h f auf , die Halbschalen (2) zusammen- 
driickender Basis, aufgezogen werden raufl. Die keilende 
Wirkung ist erf orderlich, urn eine gleichmaflige Vertei— 
lung des in plastischer Form auf gebrachten toleransaus- 
gleichenden Fullstof f s # auf der Halbschaleninnenf lache 
zu gewahrleisten. Das Klemmringinnenprof il entspricht 
dem HalbschalenauBenprof il f d.h. die Klemmringe sind 
innen konisch, wShrend sie auBen parallelseitig sein 
kSnnen* Die Klemmringe (3) werden mit Hilfe eines Hebels 
oder eines maschinellen Antriebs auf die beiden Halb- 
schalen (2) aufgepreBt und haben die Auf gab e, neb en der 
Montageerleichterung^ die senkrecht zur Bewehrungsstab- 
achse gerichteten Krafte aufzunehmen. 

Im dargestellten Auefuhrungsbeispiel sind zwei gleich- 
starke Bewehrungsstabe (I) gezeigt, dies kSnnen auch 
zwei verschieden starke Bewehrungsst&be (I) sein* Die 
hierbei vorhandene Querschnittsdif f erenz wird dann an 
den Innenf lachen der Halbschalen (2) ausgeglichen* 
In der Fig. I ist der entstehende Kraf teverlauf in der 
Verbindung bei Zugbeanspruchung schematisch d^rgestellt, 
bei Druckbeanspruchung kehren sich lediglich die Kraft- 
richtungen^ um. Die Kraft im Bewehrungsstab (7) tjteht 
mit der Summe der Krafte (9) im Oleichgewicht , die zu- 
gehorigen Komponenten (10) heben sich gegenseitig im 
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Bewehrungsstab (I) auf . Die Kraftepaare (9/10 + II/I2) 
sind in ihrer Surame gleich groB, wirken jedoch entgegen- 
gesetzt. Die Summe der Kraftkomponenten (II) stehen 
wiederum im Gleichgewicht mit der Summe der Krafte (8). 
Die Summe der Krafte (8) ist gleich der Bewehrungsstab- 
kraft (7). Die Komponenten (12) werden durch die Krafte 
(13 + 14) kompensiert, wobei die Kraft (13) der Kraft- 
aufnahmef ahigkeit des Betons im Bereich der Halbschalen 
(2) entspricht, und die Kraft (14) die vom Klemmring (3) 
auf zunehmende Kraft darstellt. 

Mit diesen grundsatzlichen Bedingungen kSnnen die Ab- 
messungen der Halbschalen (2) und der ^pc3^ ringe (3) 
fiir jedes beliebige Bewehrungsstab prof il sehr schnell 
gefunden werden. Die auf die Haltekrafte (13 + 14) gttn- 
stig wirkenden Reibungskraf te , die zwischen den Beweh- 
rungsstabrippen (4) und den Kupplungsrillen (5) entstehen# 
wurden bei dieaer Betrach±ung nicht berucksichtigt • Thr 
Einf luB ist durch Versuche f estzustellen und fiir die 
genaue Dimensionierung der Profile zu berucksiclitigen. 

Nachfolgend werden die durch die Erfindung erzielten 
Vorteile naher erleutert: 

Die bisher ausgef iihrten ttberdeckungsstoB^, gleich welcher 
Ausfuhrung, sind in beengten Bereichen, sowie in Berei- 
chen erhbhter Zugbeanspruchiwigen und generell bei oben- 
liegender Bewehrung sehr material- und arbeitsaufwendig. 
Haufig kann der vorhandene Betonquerschnitt nicht voll 
ausgenutzt werden, weil gerade in hochbeanspruchten Be- 
tonteilen ein BewehrungsstoB erf order lich wird, d»h. 
man kann von dem im StoBbereich vorhandenen Stahlquer- 
schnitt nur die Halfte als statisch wirksam ansetzen. 
Bei der- erf indungsgemaBen StoSauabildung kann in diesem 
Fall der voile Stahlquerschnitt angesetzt werden. 
Bei Stahlbetonstutztn gibt es laut Vorschrift eine mini- 
male und maximale Begrenzung des Stahlquerschnittes in 
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Abhangigkeit vom Betonquerschnitt . So wird der maximale 
Wert z.B. fur B225 und B300 mit 6# angegeben. Diese 
Begrenzung gilt fair den StoBbereich. Bei der erfindungs- 
gemafien StoBausbildung entfallt der ttberlappungsatoB f 
d.h. die Stutze kann mit voll anzurechnenden 696 bewehrt 
werden, Auflerdem brauchen dann nicht 50?S der Stutzenbe- 
wehrung ungestoBen durch 2 Geechosse durchgefiihrt zu 
werden, wenn mehr ale 3# Stahlquerechnitt in eine Stutze 
einzubauen sind f wie es die Vorechrift verlangt, 
Bei Stahlbetonelementen mit einer grSSeren Sp^nnweite 
ale I4m ergeben sich oft schwierige StpBprobleme be- 
senders bei obenliegender Bewehrung» Diese entfallen 9 - 
ganzlich bei der erf indungsgemaBen StoBausbildung, da 
hierbei der StoB an jeder beliebigen Stelle im Beton- 
ktJrper liegen kann # 

Am deutlichsten zeigen sich die Vorteile der Erfindung 
jedoch bei hochbeansprachten Stahlbetonbauteilen, die 
nicht in einem BetonguB hergestellt werden kSnnen, bei 
denen die Arbeitsfugen aus ausfiihrungstechnischen Grunden 
im Bereich hoher Zugbeanspruchungen liegen nriissen. In 
die sen Fallen muB namlich bei der iafrf indungsmafiigen 
StoBausbildung die Anschluflbewehrung nicht wie bisher, 
sehr lang und somit sto>frend aus dem Bet on herausschauen, 
sondern braucht lediglich ca. 20cm herauszuschauen. 
Die hieran anzuschlieBende Bewehrung ist sehr sauber 
und sehr schnell ohne nennenswerte Behinderung zu ver- 
legen. 

Zusammenfassend kann gesagt werden, daB die erfindungs- 
maBige StoBausbildung im Weeentlichen folgende Vorteile 
bringt: 

I.) Stahlersparnis durch Wegfall groBer ttberdeckungs- 
stSBe. 

2m) Bessere Ausnutzung von hochbeanspruehten Stahl- 
betonbauteilen du£h den voll anrechenbaren Stahl- 
querschnitt im StoBbereich. 
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3.) Ausschaltung von.StoBproblemen, da der StoB f 
vollwertig wirksam, an jeder beliebigen Stelle 
im Beton liegen karuu 

A.) Sehr einfacher AnschluB der AnschluBbewehrung 
an einen vorbetonierten Stahlbetonabschnitt , 
besonders bei engliegender Bewehrung. 

5. ) Exaktere Anpassung an die statischen Srforder- 

nisse durch beliebiges Variieren der Bewehrunge- 
stabdurchmesser im StoBbereicho 

6. ) Sehr kurze Ansrhlufieieen aua vorbetonierten 

Stahlbetonbauteilen* 



Patentanspruche 



Kupplung fiir eine zug- und druckfeste Verbindung Ton 
etumpf gestoBenen Bewehrungsstaben f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Bewehrungsstabendstucke durch 
2 oder mehr schalenf Brmige Teile (z*B. Halbschalen (2) ), 
in die das entsprechende Profil der zu umschlieflenden 
Bewehrungsstabendstiicke eingearbeitet ist, umschloesen 
und durch beidseitig aufgezogene Klemnrringe (3) zusammen— 
gehalten werden, und daB die jeweils auftretenden MaB- 
toleranzen durch einen im plastischen Zustand eingefug- 
ten und spater erhartenden druckfesten Fiillstoff aus- 
geglichen werden. 
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